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規格表

內部結構圖

增壓器空油轉換筒

油壓缸

項�目

kgf/cm² (kPa)
kgf/cm² (kPa)

kgf/cm² (kPa)

°C

1T 3T 5T 13T 15T
Ø63 Ø63 Ø80 Ø100 Ø125
Ø63 Ø80 Ø100 Ø125 Ø160

5, 10, 15, 20
複動

已濾清之壓縮空氣

2 ~ 7 ( 200 ~ 700 )

次���� 30 20

8T
Ø80

Ø100

300 ( 30000 )
15 ( 1500 )

20T
Ø125
Ø160

10T
Ø100
Ø125

ISO VG68

主油缸徑

加壓氣缸徑

增壓行程

作動型式

使用流體

使用壓力範圍

油缸保證耐壓

氣缸保證耐壓

工作頻率�(max.)

循環油

使用溫度 -5 ~ 60
mm/s操作速度 50~700

增壓推力值

單位�: mm

缸徑 (mm)

軸徑 (mm)

1T推力值 (T) 3T 5T

操
作
壓
力

(Kg/cm² )

1
2
3
4
5
6
7

理論出力 預壓出力kg

8T

增壓出力kg預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg

Ø63 Ø63 Ø80 Ø80
Ø35 Ø35 Ø35 Ø35

30 300 20 500 50 1000 40 50 1250 40
60 600 40 1000 100 2000 80 100 2500 80
90 900 60 1500 150 3000 120 150 3750 120

120 1250 80 2000 200 4000 160 200 5000 160
150 1550 100 2500 250 5000 200 250 6250 200
180 1850 120 3000 300 6000 240 300 7500 240
210 2150 140

30 20
60 40
90 60

120 80
150 100
180 120
210 1403500 350 7000 280 350 8750 280

單位�: mm

缸徑 (mm)

軸徑 (mm)

10T推力值 (T) 13T 15T

操
作
壓
力

(Kg/cm² )

1
2
3
4
5
6
7

理論出力 預壓出力kg

20T

增壓出力kg預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg

Ø100 Ø100 Ø125 Ø125
Ø45 Ø45 Ø56 Ø56

78 1560 60 120 2560 90
156 3120 120 240 5120 180
234 4680 180 360 7680 270
312 6240 240 480 10240 360
390 7800 300 600 12800 450
468 9360 360 720 15350 540
546 10920 420

78 1970 60
156 3940 120
234 5910 180
312 7880 240
390 9850 300
468 11820 360
546 13790 420 840 17900 630

120 3500 90
240 7000 180
360 10500 270
480 14000 360
600 17500 450
720 21000 540
840 24500 630

一般情況下，供氣壓�5 kg/cm²，實際出力不少於95%。  

PCB 系列 － 標準型增壓缸
作動規格表與訂購稱呼說明

增壓缸理論出力表

● 速度傳送較液壓快，且氣壓較穩定。  

● 裝置簡單，調整容易，保養方便。  

● 出力大可達到油壓之高出力。  

● 動力來源取得方便。

特點

PCB 系列 － 標準型增壓缸
特點、規格表、訂購稱呼代號

規格表
項目 增壓推力值 1T 3T 5T 8T 10T 13T 15T 20T

主油缸徑 Ø63 Ø63 Ø80 Ø80 Ø100 Ø100 Ø125 Ø125
加壓氣缸徑 Ø63 Ø80 Ø100 Ø100 Ø125 Ø125 Ø160 Ø160
作動型式 複動式氣缸
使用流體 已濾清之壓縮空氣
使用壓力範圍 2 ~ 7 ( 200 ~ 700 )
油缸保證耐壓 300 ( 30000 )
氣缸保證耐壓 15 ( 1500 )
使用溫度範圍 -5 ~ 60
使用速度範圍 50 ~ 700
標準行程 5, 10, 15, 20
循環油 ISO VG68
工作頻率 (max.) 30 20

kgf / cm² (kPa)

kgf / cm² (kPa)

kgf / cm² (kPa)

° C

mm / s

次 /mm

規格表

內部結構圖

增壓器空油轉換筒

油壓缸

項�目

kgf/cm² (kPa)
kgf/cm² (kPa)

kgf/cm² (kPa)

°C

1T 3T 5T 13T 15T
Ø63 Ø63 Ø80 Ø100 Ø125
Ø63 Ø80 Ø100 Ø125 Ø160

5, 10, 15, 20
複動

已濾清之壓縮空氣

2 ~ 7 ( 200 ~ 700 )

次���� 30 20

8T
Ø80

Ø100

300 ( 30000 )
15 ( 1500 )

20T
Ø125
Ø160

10T
Ø100
Ø125

ISO VG68

主油缸徑

加壓氣缸徑

增壓行程

作動型式

使用流體

使用壓力範圍

油缸保證耐壓

氣缸保證耐壓

工作頻率�(max.)

循環油

使用溫度 -5 ~ 60
mm/s操作速度 50~700

增壓推力值

單位�: mm

缸徑 (mm)

軸徑 (mm)

1T推力值 (T) 3T 5T

操
作
壓
力

(Kg/cm² )

1
2
3
4
5
6
7

理論出力 預壓出力kg

8T

增壓出力kg預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg

Ø63 Ø63 Ø80 Ø80
Ø35 Ø35 Ø35 Ø35

30 300 20 500 50 1000 40 50 1250 40
60 600 40 1000 100 2000 80 100 2500 80
90 900 60 1500 150 3000 120 150 3750 120

120 1250 80 2000 200 4000 160 200 5000 160
150 1550 100 2500 250 5000 200 250 6250 200
180 1850 120 3000 300 6000 240 300 7500 240
210 2150 140

30 20
60 40
90 60

120 80
150 100
180 120
210 1403500 350 7000 280 350 8750 280

單位�: mm

缸徑 (mm)

軸徑 (mm)

10T推力值 (T) 13T 15T

操
作
壓
力

(Kg/cm² )

1
2
3
4
5
6
7

理論出力 預壓出力kg

20T

增壓出力kg預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg 預壓出力kg 增壓出力kg 回程拉力kg

Ø100 Ø100 Ø125 Ø125
Ø45 Ø45 Ø56 Ø56

78 1560 60 120 2560 90
156 3120 120 240 5120 180
234 4680 180 360 7680 270
312 6240 240 480 10240 360
390 7800 300 600 12800 450
468 9360 360 720 15350 540
546 10920 420

78 1970 60
156 3940 120
234 5910 180
312 7880 240
390 9850 300
468 11820 360
546 13790 420 840 17900 630

120 3500 90
240 7000 180
360 10500 270
480 14000 360
600 17500 450
720 21000 540
840 24500 630

一般情況下，供氣壓�5 kg/cm²，實際出力不少於95%。  

PCB 系列 － 標準型增壓缸
作動規格表與訂購稱呼說明

增壓缸理論出力表
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
訂購稱呼代號、使用及操作說明

訂購稱呼代號 PCB ‒ 3T ‒ 100 ‒ 20
321

1 機種
1T 10T
3T 13T
5T 15T
8T 20T

總行程 (mm)

50
100
150
200

增壓行程 (mm)

5
10
15
20

2 3

如需其他規格亦可承製，請來電洽詢業務員。

增壓缸建議使用迴路
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
使用及操作說明

增壓缸建議使用迴路

預壓行程：

P4進氣，P1排氣，D2下降。

1 增壓行程：

��進氣，��排氣，

��活塞向下增壓。

2 回程位置

��及��進氣，��及��排氣，

活塞桿回到起始位置。

3

增壓缸原理介紹
增壓缸是將一油壓缸與一增壓器作一體式的結合，使用純氣壓為動力，利用增壓器的大小活塞截面積之比例，將氣
壓的低壓提高數十倍，供應油壓鋼使用，使其達到液壓缸的高出力。

作動順序

預壓行程 增壓行程 行程復歸

1. 電磁閥 A 通電，壓縮空氣經由P1 推
    動油缸前進。

2. 到達工件位置時，電磁閥 B 通
    電，P3 進氣進行增壓動作。

3. 完成增壓動作後，將電磁閥 A 及電磁閥 B 
     斷電，P2及P4同時進氣，使油缸復歸。

P1

P3

P4

P2

電磁閥�A 電磁閥�B

P1
P3

P4

P2

電磁閥�A 電磁閥�B

P1
P3

P4

P2

電磁閥�A 電磁閥�B

PCB 系列 － 標準型增壓缸
迴路圖

控制引導方向閥使壓縮空氣經由 P1空氣孔，進入氣壓缸內
推動活塞 3 及增壓柱塞 4 進入油缸內，擠壓缸內油液增壓，
推動油壓缸產生高推力，高推力行程通常 5 ~ 20 mm

增壓缸迴路圖
預壓行程 增壓行程 行程復歸
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
使用及操作說明

通電SOL1
Charging

控制引導方向閥使壓縮空氣經由 P1空氣孔，進入氣壓缸內
推動活塞 3 及增壓柱塞 4 進入油缸內，擠壓缸內油液增壓，
推動油壓缸產生高推力，高推力行程通常 5 ~ 20 mm

電磁閥SOL1不通電時，壓縮空氣經由P2.P4 進入增壓缸，
同時推動油壓缸和氣壓缸快速退回原位，拉力為氣壓推力。

不通電SOL1
No 
Charging

直壓式與預壓式增壓缸的區別
預壓式增壓缸分兩段式行程，第一段行程為低壓行程，先將油缸推出與工作物接觸 ( 將循環油推入油缸 )，再進行第
二段高壓力行程 ( 擠壓工作物 ) 。而直壓式增壓缸只有一段行程，全部行程均為高壓力行程。

預壓式增壓缸的行程比較長，一般為10 ~ 200mm再搭配 5 ~ 20mm的高壓力行程。而直壓式增壓缸之行程則較短，
一般僅約5 ~ 20mm之高壓力行程。

預壓式增壓缸的做動原理圖請參照前頁； 直壓式增壓缸的作動原理圖如下：

高推力推進(增壓推力) 快速回程(氣壓推力)

PCB 系列 － 標準型增壓缸
訂購稱呼代號、使用及操作說明
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
使用及操作說明

增壓缸建議使用迴路

預壓行程：

P4進氣，P1排氣，D2下降。

1 增壓行程：

��進氣，��排氣，

��活塞向下增壓。

2 回程位置

��及��進氣，��及��排氣，

活塞桿回到起始位置。

3

增壓缸原理介紹
增壓缸是將一油壓缸與一增壓器作一體式的結合，使用純氣壓為動力，利用增壓器的大小活塞截面積之比例，將氣
壓的低壓提高數十倍，供應油壓鋼使用，使其達到液壓缸的高出力。

作動順序

增壓缸原理介紹
增壓缸是將一油壓缸與一增壓器作一體式的結合，使用純氣壓為動力，利用增壓器的大小活塞截面積之比例，將氣
壓的低壓提高數十倍，供應油壓缸使用，使其達到液壓缸的高出力。

1 預壓行程：
P4 進氣，P1 排氣，D2 下
降。

2 增壓行程：
P3 進氣，P2 排氣，D1 活塞
向下增壓。

3 回程位置：
P1 及 P2 進氣，P3 及 P4 排
氣，活塞桿回到起始位置。

作動順序
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
使用及操作說明

增壓缸建議使用迴路

預壓行程：

P4進氣，P1排氣，D2下降。

1 增壓行程：

��進氣，��排氣，

��活塞向下增壓。

2 回程位置

��及��進氣，��及��排氣，

活塞桿回到起始位置。

3

增壓缸原理介紹
增壓缸是將一油壓缸與一增壓器作一體式的結合，使用純氣壓為動力，利用增壓器的大小活塞截面積之比例，將氣
壓的低壓提高數十倍，供應油壓鋼使用，使其達到液壓缸的高出力。

作動順序
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三點組合�自動排水型�

PCB 系列 － 標準型增壓缸
使用及操作說明

增壓缸建議使用迴路

預壓行程：

P4進氣，P1排氣，D2下降。

1 增壓行程：

��進氣，��排氣，

��活塞向下增壓。

2 回程位置

��及��進氣，��及��排氣，

活塞桿回到起始位置。

3

增壓缸原理介紹
增壓缸是將一油壓缸與一增壓器作一體式的結合，使用純氣壓為動力，利用增壓器的大小活塞截面積之比例，將氣
壓的低壓提高數十倍，供應油壓鋼使用，使其達到液壓缸的高出力。

作動順序

直壓式與預壓式增壓缸的區別
預壓式增壓缸分兩段式行程，第一段行程為低壓行程，先將油缸推出與工作物接觸 ( 將循環油推入油缸 )，再進行
第二段高壓力行程 ( 擠壓工作物 ) 。而直壓式增壓缸只有一段行程，全部行程均為高壓力行程。

預壓式增壓缸的行程比較長，一般為 10 ~ 200mm 再搭配 5 ~ 20mm 的高壓力行程。而直壓式增壓缸之行程則較短，
一般僅約 5 ~ 20mm 之高壓力行程。

預壓式增壓缸的做動原理圖請參照前頁； 直壓式增壓缸的作動原理圖如下：
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
增壓缸與油壓缸及氣壓缸的區別

增壓缸與油壓缸及氣壓缸的區別
以下範例油壓缸，氣壓缸及增壓缸的截面積均採 Ø63 增壓缸的規格，採用本公司 PCB-3T-100-20，氣壓壓力採 
6kg/cm2  氣壓缸的出力為187kg 增壓缸的出力為2976kg，當使用液壓壓力為 96kg/cm2 時，油壓缸的出力為
2976kg ( 需搭配油壓系統 ) 。

液壓油
氣壓 增壓

缸的進給可以高壓輸出
回程則由空氣低壓回程

P ON

W

液壓缸

增壓液壓油

缸的進給及回程皆以
高壓輸出

W
M

氣壓缸

氣壓

缸的進給及回程皆以
低壓輸出

W

P ON

增壓缸
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尺寸表

50

總行程 A增壓行程 B C D E

05 50

總行程 A增壓行程 B C D E

15

50 10 50 20

100 05 100 15

150 10 150 20

150 05 150 15

100 10 100 20

200 05 200 15

200 10 200 20

110 105 345 420 240
160 395 470

445
495

520
570

300
340
380

210
260

110
160
210
260

155 395
445
495
545

470
520
570
620

110
160
210
260

200 440
490
540
590

515
565
615
665

110
160
210

260

250 490
540
590

640

565
615
665

715

105
105
105

155

155
155

240
300
340
380

200
200
200

240
300
340
380

240
300
340

380

250
250

250

PCB 系列 － 標準型增壓缸
外觀圖形尺寸
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單位���
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尺寸表
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
外觀圖形尺寸
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PCB 3T
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
外觀圖形尺寸
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
外觀圖形尺寸
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
產品個別注意事項

注
意
事
項

增壓缸系統之動力源：一般過濾乾燥之壓縮空氣。(使用壓力為 200 ~ 700 kpa)

為求壓力源穩定，一般建議在三點組合與增壓系統的之間加裝一個儲氣桶，以達最佳出力狀態。

增壓循環油建議採用 ISO VG68。

建議在增壓推力行程 ( 高壓行程 ) 之進氣端之前加裝一個附逆止型之調壓閥，以調整及穩定輸出之動力。

為達到最佳的空氣品質，建議選用自動排水型的三點式組合。

增壓缸的安裝方式一般以法蘭板固定

注意

設計、選用時注意事項

注意

請於使用前，必須閱讀本 " 注意事項 " ，並留意本系列產品之各安全注意事項。
(共同注意事項,須閱讀前面 P.2 ~ P.3 之各種注意事項與安全須知)。

圖一：一般直立安裝 圖二：臥式安裝，須將油器轉換器改為

����������直立方式

圖三：倒立安裝，須將油氣轉換器改為

����������直立方式

圖四：倒立、斜立安裝不可直接使用，

����������需如圖三所示

低油壓配管

低油壓配管

增壓缸之位置高於作動油壓缸，當液壓油充滿作動缸時，可使氣泡自動向上排出。

增壓缸必須安裝高於被作動之油壓缸。

如增壓缸安裝因故必須低於作動缸時，必須先將管路及作動缸中的氣泡完全排出，再將作動缸固定。
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
使用範例

增壓系統使用範例
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PCB 系列 － 標準型增壓缸
產品個別注意事項

注
意
事
項

增壓缸系統之動力源：一般過濾乾燥之壓縮空氣。(使用壓力為 200 ~ 700 kpa)

為求壓力源穩定，一般建議在三點組合與增壓系統的之間加裝一個儲氣桶，以達最佳出力狀態。

增壓循環油建議採用 ISO VG68。

建議在增壓推力行程 ( 高壓行程 ) 之進氣端之前加裝一個附逆止型之調壓閥，以調整及穩定輸出之動力。

為達到最佳的空氣品質，建議選用自動排水型的三點式組合。

增壓缸的安裝方式一般以法蘭板固定

注意

設計、選用時注意事項

注意

請於使用前，必須閱讀本 " 注意事項 " ，並留意本系列產品之各安全注意事項。
(共同注意事項,須閱讀前面 P.2 ~ P.3 之各種注意事項與安全須知)。

圖一：一般直立安裝 圖二：臥式安裝，須將油器轉換器改為

����������直立方式

圖三：倒立安裝，須將油氣轉換器改為

����������直立方式

圖四：倒立、斜立安裝不可直接使用，

����������需如圖三所示

低油壓配管

低油壓配管

增壓缸之位置高於作動油壓缸，當液壓油充滿作動缸時，可使氣泡自動向上排出。

增壓缸必須安裝高於被作動之油壓缸。

如增壓缸安裝因故必須低於作動缸時，必須先將管路及作動缸中的氣泡完全排出，再將作動缸固定。
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使用範例
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